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(S) Speiser mit einem rohrahnlichen Korper 

(|7) Die Erfindung betrifft ein Speisersystem fur ein Guss- 
stuck mit einem Speiser bzw. Speiserkopf und einem 
rohrahnlichen Korper, wobei der rohrahnliche Korper den 
Speiser bzw. Speiserkopf direkt oder indirekt mit dem 
Gussstuck bzw. dem Formhohlkorper verbindet. 




BUNDESDRUCKEREI 01.03 103 130/157/1 



9 



DE 10142 

1 

Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Speisersystem fiir ein 
Gussstuck mit einem Speiser(kopf) und einem rohrahnli- 
chen Korper. 5 
[0002] Bei der Herstellung von Formteilen in der GieBerei 
wird fliissiges Metall in eine GieBform eingefiillt. Beim Er- 
starrungsvorgang verringert sich das Volumen des eingefuU- 
ten Materials. Daher werden regelmaBig sog. Speiser, d. h. 
offene oder geschlossene Raume in oder an der GieBform, 10 
eingesetzt, um das Volumendefizit bei der Erstarrung des 
Gussstucks auszugleichen und eine Lunkerbildung im Guss- 
stuck zu verhindem. Dazu sind die Speiser mit dem Guss- 
stiick bzw. mit dem gefahrdeten Gussstiickbereich verbun- 
den und gewohnlich oberhalb bzw. an der Seite des Form- 15 
hohlraums angeordnet. 

[0003] Im Stand der Technik sind zahlreiche Speiser be- 
kannt. Beispielsweise beschreibt die DE 196 42 838 Al ei- 
nen Speiser fur ein metallisches Gussstuck in der Form einer 
Glocke mit einem eingezogenen Glockenrand, der von ei- 20 
nem aufgesetzten flachen Ringteil gebildet wird. 
[0004] Die DE 41 19 192 Al beschreibt einen fedemden 
Dom zum Halten von Speisem. Dabei werden die Speiser- 
einsatze auf einem mit der GieBform verbundenen Dom auf- 
gesteckt und vorzugsweise im Oberkasten eingeformt. Da 25 
das Material der Speiser sehr nachgiebig ist und der Sand- 
druck beim Formen in der Formanlage leicht zu einer Be- 
schadigung des eingesetzten Speisers fiihren kann, ist es be- 
kannt, den Dorn federnd axial beweglich auszubilden, so 
dass der eingeformte Speiser dem Sanddruck in Richtung 30 
auf das Modell hin ausweichen kann. 
[0005] Normalerweise werden die Speiser etwa in An- 
schnitthohe angeordnet und auBerdem mit einem warmeiso- 
lierenden Material bzw. exothermen Massen so ausgeriistet, 
dass die im Speiser befindliche Schmelze spater als das 35 
Gussstuck selbst erstarrt. Nach der Erstarrung bleibt der 
Speiser mit dem Gussstuck verbunden, so dass der Restspei- 
ser anschlieBend abgetrennt werden muss. Die saubere und 
leichte Abtrennung des Speisers vom Gussstuck ist dabei in 
vielen Fallen problematisch. RegelmaBig muss nach dem 40 
Abtrennen des Speisers die Gussoberflache noch entgratet 
und geglattet werden. Das ist ein aufwendiger und entspre- 
chend teurer Arbeitsgang, der auch zu Beschadigungen der 
Oberflache des Gussstucks an der Verbindungsstelle mit 
dem Speiser fiihren kann. Um derartige Beschadigungen zu 45 
verringem und das Abtrennen des Speisers zu erleichtem, 
werden haufig sog. Brechkeme (auch Brechkante, Sandlei- 
ste oder Einschniirkem genannt) vorgesehen. Diese werden 
zwischen dem Speiser und der GieBform angebracht und be- 
notigen entsprechende Aufsatzflachen. 50 
[0006] Insgesamt sind die bekannten Speiser entweder 
verhaltnismaBig aufwendig in ihrem Aufbau bzw. der Hand- 
habung bei der Herstellung der GieBform und/oder gewahr- 
leisten kein leichtes und prazises Abtrennen des Restspei- 
sers vom fertigen Gussstuck oder benotigen eine relativ 55 
groBe Aufsatzflache. 

[0007] Ziel der vorliegenden Erfindung war es somit, ein 
Speisersystem bereitzustellen, das die Nachteile des Standes 
der Technik vermeidet und insbesondere einfach aufgebaut 
ist, leicht an der GieBform angebracht bzw. aufgefomit wer- 60 
den kann, nur geringe Aufsatzflachen benotigt und dennoch 
eine prazise positionierte Brechkante unmittelbar am Gus- 
stuck zum leichten und sicheren Abtrennen des Restspeisers 
vom fertigen Gussstuck ermoglicht. 

[0008] Diese Aufgabe wird durch ein Speisersystem ge- 65 
maB Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen 
sind in den Unteranspriichen angegeben. 
[0009] Vorliegend umfasst der Begriff Speiser jegliche im 
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Stand der Technik bekannte bzw. dem Fachmann gelaufige 
Form von Speisern, Speiserumhiillungen, Speisereinsatzen 
und Speiserkappen sowie Heizkissen. 
[0010] Die vorliegende Erfindung ist prinzipiell fiir alle 
Arten von Speisem brauchbar, bei denen der rohrahnliche 
Korper in der nachstehend angegebenen Weise angeordnet 
werden kann. 

[0011] Insbesondere ist die vorliegende Erfindung fiir sog. 
Mini-Speiser geeignet, die herkommlich mit Brechkem oder 
durch Zuhilfenahme eines Federdorns aufgeformt werden. 
[0012] Das erfindungsgemaBe Speisersystem besteht aus 
mindestens zwei Teilen. Zum einen ist auf der vom Guss- 
stiick abgewandten Seite ein Speiser bzw. Speiserkopf vor- 
handen, der einen Hohlraum zur Aufnahme des fliissigen 
Metalls wahrend des GieBens bereitstellt. 
[0013] Zum Gussstiick hin schlieBt sich ein rohrahnlicher 
Korper an, der, direkt oder indirekt, den vom Speiserkopf 
gebildeten Hohlraum mit dem Hohlraum der Gussform ver- 
bindet. 

[0014] Der rohrahnHche Korper kann jede beliebige und 
im Einzelfall geeignete Lange, Wandstarke und Durchmes- 
ser aufweisen. Die Wandstarke wird in Abhangigkeit von 
dem verwendeten Material in der Regel zwischen 0,1 mm 
und 10 mm, insbesondere zwischen 0,3 mm und 5 mm, be- 
sonders bevorzugt 0,3 mm bis 0,5 mm, liegen. Die optima- 
len Abmessungen konnen im Einzelfall anhand routinema- 
Biger Versuche bestimmt werden bzw. sind dem Fachmann 
aufgmnd seiner Erfahrungen bekannt. Die Wandstarken va- 
riieren auch aufgrund des Materials und konnen z. B. fiir 
Stahlblech und bei Verwendung eines Federdom-Minispei- 
sers bei etwa 0,3 nmi bis 0,5 nmi liegen. 
[0015] In der Regel weist der rohrahnliche Korper eine 
Lange zwischen etwa 15 und etwa 300 mm, insbesondere 
zwischen etwa 35 und etwa 100 mm auf. Die Lange des 
rohrahnlichen Korpers wird bei einer erfindungsgemaBen 
Ausfiihrungsform so gewahlt, dass mindestens der Abstand 
zwischen dem Speiser (vor dem Formen, ggf . auf dem Dom) 
und dem Gussstiick iiberbriickt wird. 

[0016] Der Innendurchmesser des rohrahnlichen Korpers 
kann im Prinzip beliebig gewahlt werden, wobei die Off- 
nung groB genug sein soUte, um das FlieBen der Schmelze in 
bzw. aus dem Speiser wahrend des GieB- und Erstarrungs- 
vorgangs zu gewahrleisten. Der Durchmesser des rohrahnli- 
chen Korpers orientiert sich in der Regel, jedoch nicht zwin- 
gend, am Speiser-Innendurchmesser, da nach einer Ausfiih- 
mngsform der vorliegenden Erfindung der rohrahnHche 
Korper in den Speiser(kopf) eingepasst bzw. eingesteckt 
wird. Es ist jedoch auch eine andersartige Anbringung am 
oder im Speiser(kopf) moglich. 

[0017] Der rohrahnliche Korper kann eine beliebige Quer- 

schnittsform aufweisen, insbesondere eine runde, ovale 
bzw. vier- oder mehreckige Geometric. 
[0018] Nach einer Ausfiihrungsform der vorliegenden Er- 
findung handelt es sich bei dem rohrahnlichen Korper um 
ein Rohr mit einem iiber die gesamte Lange im wesentlichen 
einheitlichen Querschnitt. Vorzugsweise liegt das Verhaltnis 
von Wandstarke zum Gesamtdurchmesser des Rohres zwi- 
schen etwa 1 : 2 und 1 : 200, insbesondere 1 : 5 bis 1 : 120 
und besonders bevorzugt 1 : 10 bis 1 : 100. Das Verhaltnis 
von Lange zu Gesamtdurchmesser des Rohres liegt vorzugs- 
weise zwischen etwa 1 : 4 und 15:1, insbesondere 1 : 1 und 
6:1. Insbesondere richten sich die Verhaltnisse nach Spei- 
ser- und GieBformgeometrie. 

[0019] Der Speiser bzw. Speiserkopf kann aus jedem im 
Stand der Technik bekannten isolierenden und/oder exother- 
men Material gebildet sein, um sicherzustellen, dass die im 
Speiser befindliche Schmelze spater als das Gussstiick selbst 

erstarrt. Beispielsweise kann der Speiser aus den in der 
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DE 199 25 167 der gleichen Anmelderin offenbarten exo- 
themien Speisennassen hergestellt werden. 
[0020] Der rohrahnliche Korper kann aus jedem geeigne- 
ten Werkstoff, der eine entsprechende Festigkeit aufweist 
und keine storenden Reaktionen auf das zu speisende Guss- 5 
stiick ausubt, gebildet werden. Diese Materialien sind dem 
einschlagigen Fachmann bekannt und umfassen beispiels- 
weise Metall, Kunststoff, Pappe, Keramik oder ahnliche 
Materialien. 

[0021] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht 10 
der rohrahnliche Korper aus einem dem Gussprogramm 
ahnlichen Werkstoff, wie Aluminium oder Eisenblech. 
[0022] Der rohrahnliche Korper liegt bei einer vorteilhaf- 
ten erfindungsgemaBen Ausfuhrungsform mit dem Aussen- 
umfang eng am Speiser bzw. Speiserkopf an und ist vor- 15 
zugsweise mit dem Fachmann auf diesem Gebiet gelaufigen 
Mitteln am Speiser(kopf) befestigt, z. B. mittels eines Kleb- 
stoffs wie HeiBkleber oder Wasserglas, durch einen Keil 
oder mittels Passung. Er kann auch einfach in den Spei- 
ser(kopf) eingesteckt sein. 20 
[0023] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ist der rohrahnliche Korper jedoch ge- 
genuber dem Speiser bzw. Speiserkopf und/oder dem Guss- 
stiick bzw. dem Formhohlkorper zumindest innerhalb ge- 
wisser Grenzen beweglich. Dadurch kann einerseits ein be- 25 
senders unkompliziertes Anbringen des Speisers gewahrlei- 
stet werden, und zum anderen eine optimale Positionierung 
der Brechkante durch die wahrend des Anfomiens bzw. Ver- 
dichtens des Formstoffs erfolgende Verschiebung zwischen 
Speiser und rohrahnlichem Korper bzw. rohrahnlichem Kor- 30 
per und Gussstiick bewirkt werden. 

[0024] So lasst sich aufgrund der Verdichtung des Form- 
stoffs und der entsprechenden Relativverschiebung zwi- 
schen Speiser bzw. rohrahnlichem Korper und dem Guss- 
stiick bzw. Fomihohlkorper der Ab stand zwischen dem 35 
rohrahnlichen Korper und dem Gussstiick vor dem Formen 
leicht so einstellen, dass nach dem Formen bzw. der Ver- 
dichtung des Formstoffs der rohrahnliche Korper eine opti- 
mal positionierte Brechkante ausbildet, die moglichst nahe 
an dem fertigen Gussstuck liegt. 40 
[0025] Nach einer bevorzugten erfindungsgemaBen Aus- 
fiihrungsform verjiingt sich der rohrahnliche Korper zum 
Gussstiick hin und bildet direkt am Ubergang zur Gussform 
bzw. in unmittelbarer Nahe eine Brechkante aus. Natiirlich 
kann nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung auch nur 45 
ein bestimmter Abschnitt, vorzugsweise der dem Gussstiick 
zugewandte Abschnitt, eine Verjiingung oder eine Veren- 
gung des (Innen)durchmessers aufweisen. Somit dient der 
rohrahnliche Korper einerseits der Bereitstellung eines auf- 
formbaren Speiserhalses und andererseits der Bereitstellung 50 
einer prazisen und fest positionierten Brechkante. Die 
Brechkante ist vorzugsweise als eine Einschniirung der Off- 
nung bzw. des Innnendurchmessers am oder in der Nahe des 
dem Gussstiick zugewandten Ende des rohrahnHchen Kor- 
pers vorgesehen. 55 
[0026] Nach einer weiteren erfindungsgemaBen Ausfiih- 
rungsform verjiingt sich der rohrahnliche Korper jedoch 
nicht zum Gussstiick hin bzw. weist keinen sich verjiingen- 
den Abschnitt auf. Dabei kann es vorteilhaft sein, den rohr- 
ahnlichen Korper, z. B. ein im wesentlichen zylindrisches 60 
Rohr, iiber einen Dom, insbesondere einen Feder- oder Fiih- 
rungsdorn, zu schieben, bis das zum Gussstiick hin ge- 
wandte Ende des rohrahnlichen Korpers auf dem Fuss des 
Doms nahe am Gussstiick aufsitzt. Dabei bildet sich zwi- 
schen den rohrahnlichen Korper und dem (FuB des) Doms 65 
ein kleiner Spalt. Es hat sich gezeigt, dass dieser Spalt, zu- 
sammen mit wahrend des Anformens entstehenden Luftein- 
schliissen in diesem Bereich, auch zur Ausbildung einer ak- 
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zeptablen Brechkante fUhren kann. Des weiteren kann, wie 
vorstehend ausgefiihrt, durch die Dimensionierung des rohr- 
ahnlichen Korpers die Lage und Auspragung der Brech- 
kante optimiert werden, z. B. durch Verwendung eines ver- 
haltnismaBig schmalen Rohres mit kleinem Durchmesser 
oder eine entsprechende Anordnung des Speiser bzw. Spei- 
serkopf es, so dass dieser nach dem Anformen bzw. Verdich- 
ten des Formstoffs recht nahe (doch nicht direkt auf dem) 
Gussstiick liegt. 

[0027] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst 
das erfindungsgemaBe Speisersystem, wie vorstehend er- 
wahnt, weiterhin einen Dom, insbesondere einen Federdom. 
[0028] Der mit dem Rohr (rohrahnlichen Korper) verbun- 
dene Speiser wird durch den Federdom entsprechend hoch- 
gehalten. Dabei steht das Rohr auf der Form bzw. auf dem 
angeschragten Grund des Federdorns auf. Wahrend des 
Fomivorgangs wird der Speiser iiber das Rohr nach unten in 
die entsprechende Endposition durch den Federdom ge- 
fiihrt. Das Rohr bleibt fest in der urspriinglichen Position. So 
wird sichergestellt, dass unmittelbar am Gussstiick eine de- 
finierte Brechkante bereitgestellt wird. 
[0029] Dabei kann im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung jeder dem Fachmann als geeignet erscheinende Kem, 
Dom oder Federdom verwendet werden. Zum Gussstiick 
hin kann der rohrahnliche Korper entweder voUstandig iiber 
den Federdom greifen, oder auf dessen FuB aufstehen. In 
beiden Fallen wird (direkt bzw. indirekt) eine Verbindung 
zwischen dem Formhohlraum und dem rohrahnlichen Kor- 
per hergestellt. 

[0030] Nach einer weiteren vorteilhaften erfindungsgema- 
Ben Ausfiihmngsform kann der rohrahnliche Korper als Fe- 
derdom- bzw. Fiihmngsdomersatz verwendet werden. Der 

Speiser wird dabei iiber den rohrahnlichen Korper, der auf 
der Gussfomi aufsteht, gefiihrt. Zentriert wird ggf. iiber ei- 
nen feststehenden Dom, der unterschiedlich lang sein kann. 
Vorzugsweise weist der feststehende Dom maximal die 
Lange des rohrahnlichen Korpers auf. In vielen Fallen kann 
es jedoch vorteilhaft sein, dass der feststehende Dom kiirzer 
als der rohrahnliche Korper ist und letzterer zumindest teil- 
weise iiber den feststehenden Dom geschoben wird. Wah- 
rend des Verdichtens schiebt sich dann der Speiser iiber den 
rohrahnlichen Korper. Nach einer vorteilhaften erfindungs- 
gemaBen Ausfiihrungsform wird der Speiser im oberen Be- 
reich durch den rolirahnlichen Korper zerstort. Die Speiser- 
bruchstiicke werden dabei im Formsand eingebettet. 
[0031] Der rohrahnliche Korper muss fiir jedes Gussstiick 
so eingestellt werden, dass der Abstand zwischen Speiser 
und Gussstiick noch zu einer ausreichenden Speisung fuhrt. 
Haufig wird dieser Abstand zwischen 5 bis 25 mm liegen. 
[0032] Nach oben kann der rohrahnliche Korper offen 
oder geschlossen sein. 

[0033] Nach einer vorteilhaften erfindungsgemaBen Aus- 
fiihrungsform kann der rohrahnliche Korper, falls er an der 
vom Gussstiick abgewandten Seite offen ist, durch einen 
verhaltnismaBig langen Aufnahmedorn unterstiitzt werden, 
wobei dann vorzugsweise der rohrahnliche Korper aus ei- 
nem festen Werkstoff, wie Stahlblech, gefertigt ist, z. B. mit 
einer Materialstarke von etwa 0,7 mm. Es sind aber auch an- 
dere feste Werkstoffe, wie Kunststoff, z. B. PE, oder Kera- 
mik, vorteilhaft. Vorzugsweise ist der rohrahnliche Korper 
im oberen Bereich durchlochert, um eine gute Entziindung 
des Speisers zu gewahrleisten. Zum Gussstiick hin sollten 
Locher bzw. Offnungen im rohrahnlichen Korper nicht vor- 
handen sein, soweit dies zum Eindringen von Formsand 
beim Anformen fiihren wiirde. 

[0034] GemaB einer weiteren erfindungsgemaBen Ausfuh- 
mngsform wurde gefunden, dass es in einigen Fallen auch 

zur einfachen Handhabung bevorzugt sein kann, dass der 
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rohrahnliche Korper vor dem Anformen bzw. der Verdich- 
tung des Formstoffes nicht direkt mit dem Gussstiick bzw. 
dem Formhohlkorper verbunden ist oder auf dem Federdom 
(falls vorhanden) aufsteht. 

[0035] Dabei kann das Speisersystem so ausgelegt sein, 5 
dass sich der rohrahnliche Korper wahrend des Anformens 
bzw. des Verdichtens des Formstoffs zum Gussstiick bzw. 
Formhohlkorper hin bewegt. Nach dieser erfindungsgema- 
Ben Ausfuhrungsform ist der rohrahnliche Korper verhalt- 
nismaBig diinnwandig ausgebildet, so dass er sich wahrend 10 
des Anformens bzw. des Verdichtens des Formstoffes durch 
diesen zum Gussstiick schneiden kann. Dies kann noch da- 
durch erleichtert werden, dass der rohrahnlichen Korper am 
zum Gussstiick hin gewandten Ende mit einer Art Schneide 
versehen ist oder dessen Wandstarke dort abnimmt bzw. be- 15 
sonders gering ist. 

[0036] Vorteilhafterweise wird das Speisersystem dabei so 
dimensioniert und gegeniiber dem Gussstiick angeordnet, 
dass sich bei abgestimmtem Federweg nach dem Anformen 
bzw. abgeschlossenem Verdichten des Formstoffs am rohr- 20 
ahnlichen Korper zwischen Speiser und Gussstiick eine de- 
finierte Brechkante ausbildet. 

[0037] Vorzugsweise weist der rohrahnliche Korper, um 
sich wahrend der Verdichtung des Formstoffs gut zum Guss- 
stiick schieben bzw. schneiden zu konnen, einerseits eine 25 
verhaltnismaBig diinne Formwandung auf, die ein Vordrin- 
gen durch den Formstoff bis zum Gussstiick bzw. zum 
Formhohlkorper ermoglicht. Vorzugsweise wird eine Wand- 
starke des rohrahnlichen Korpers von etwa 0,05 bis 1 mm, 
insbesondere 0,2 bis 0,5 mm unter Verwendung eines festen 30 
WerkstofiFs wie Stahlblech, Kunststoff oder Keramik ver- 
wendet. Natiirlich muss die Rohrwandung eine ausrei- 
chende Stabilitat aufweisen, so dass sie wahrend der Ver- 
dichtung des Formstoffs nicht so zerstort wird, dass keine 
durchspeisbare Verbindung zwischen Fomihohlkorper und 35 
Speiser mehr besteht. Deshalb hangt die jeweils bevorzugte 
Wandstarke des rohrahnlichen Korpers von dem verwende- 
ten Material ab. 

[0038] Geeignete Wandstarken sind dem Fachmann auf 
diesem Gebiet in Abhangigkeit von dem gewahlten Material 40 
gelaufig oder konnen anhand von routinemaBigen Versu- 

chen optimiert werden. 

[0039] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird 
der Schneidvorgang dadurch unterstiitzt, dass der rohrahnli- 
che Korper im Speiser einen Anschlag bzw. eine Auflage 45 
findet und somit zusammen mit dem Speiser bzw. dem Spei- 
serkopf zum Gussstiick hin gedriickt wird. 
[0040] Diese Abstiitzung kann mit Hilfe eines Anschlags 
bzw. einer Auflage erfolgen. Unter Anschlag soli dabei hier 
besondere Ausformung an einer Wandung, insbesondere ei- 50 
ner Innen wandung des Speisers bzw. Speiserkopfes verstan- 
den werden, die zumindest wahrend dem Anformen bzw. 
Verdichten des Formstoffes das dem Gussstiick abgewandte 
Ende des rohrahnhchen Korpers punktformig oder fiachig 
kontaktiert. 55 
[0041] Natiirlich kann die Abstiitzung des rohrahnlichen 
Korpers gegeniiber dem Speiser bzw. Speiserkopf auch 
durch eine entsprechende Verklebung, Verkeilung oder Pas- 
sung zwischen rohrahnlichem Korper und Speiser bzw. 
Speiserkopf erfolgen, wie dies bereits beispielsweise in der 60 
DE 100 59 481.6 beschrieben ist, oder durch einen Auflage- 
punkt bzw. eine Auflageflache, die den rohrahnlichen Kor- 
per gegeniiber dem Speiser bzw. Speiserkopf zumindest 
nach dem Anformen bzw. Verdichten des Formstoffes ab- 
stiitzt. 65 
[0042] Falls ein Federdom vorhanden ist, so sitzt der rohr- 
ahnliche Korper vor dem Anformen bzw. Verdichten des 
Formstoffes vorzugsweise nicht auf dem Fuss des Feder- 



doms auf, sondern schiebt sich wahrend der Verdichtung des 
Formstoffes bis zum Fuss des Federdoms vor. Erfindungs- 
gemaB ist es auch moglich, dass sich der rohrahnliche Kor- 
per in Abwesenheit eines Federdom selbstandig zum Guss- 
stiick bzw. Formhohlkorper schneidet bzw. schiebt. 
[0043] Es wurde gefunden, dass sich das erfindungsge- 
maBe Speisersystem sehr einfach und universell an den 
Gussfomien anbringen und auft^omien lasst, und eine repro- 
duzierbare und optimal positionierte Brechkante, auch bei 
Verwendung eines Doms bzw. Federdoms, sicherstellt. 
Nach dem Formen und ggf . dem Entfemen des Kernes oder 
(Feder-)doms bleibt der rohrahnliche Korper in der Form 
zuriick. Der Zusammenbau des Speisersystems kann entwe- 
der werkseitig oder erst beim Kunden an der Gussform er- 
folgen. 

[0044] Weiterhin macht das erfindungsgemaBe Speisersy- 
stem andere Verfahren wie den Einsatz eines handelsiib li- 
chen Brechkems, z. B. eines Croning-Brechkems zur Erzeu- 
gung einer geeigneten Brechkante iiberfliissig. 
[0045] So weit gemaB der vorstehenden erfindungsgema- 
Ben Ausfiihmngsformen auch auf die Anordnung des Spei- 
sers bzw. Speiserkopfes, des rohrahnlichen Korpers, des Fe- 
der- bzw. Fiihmngsdomes oder des feststehenden Domes 
gegeniiber dem Gussstiick bzw. Formhohlkorper Bezug ge- 
nommen wurde, betrifft ein weiterer Aspekt der vorliegen- 
den Erfindung auch eine Gussanordnung, umfassend das 
vorstehend definierte Speisersystem und das Gussstiick/den 
Formhohlkorper (und einen Formstoff) bzw. ein Verfahren 
zum Vorbereiten einer Gussform unter Verwendung des er- 
findungsgemaBen Speisersystems. 

[0046] Nach einem weiteren Aspekt betrifft die Erfindung 
die Verwendung eines rohrahnlichen Korpers zur Ausbil- 
dung eines aufformbaren Speiserhalses mit Brechkante bei 
Speisem fiir Gussstiicke. 

[0047] Die Erfindung wird anhand der beigefiigten Zeich- 
nungen naher erlautert, wobei 

[0048] Fig, 1 einen herkommlichen Speiser mit Federdom 
darstellt; 

[0049] Fig, 2 ein erfindungsgemaBes Speisersystem mit 
rohrahnlichem Korper darstellt, der eine Verjiingung zum 
Gussstiick hin aufweist; 

[0050] Fig. 3 a ein erfindungsgemaBes Speisersytem mit 
rohrahnlichem Korper vor dem Formen bzw. der Verdich- 
tung des Formstoffes darstellt; 

[0051] Fig. 3b ein erfindungsgemaBes Speisersytem mit 
rohrahnlichem Korper nach der Verdichtung des Formstoffs 
darstellt; und 

[0052] Figs. 4a und 4b eine weitere erfindungsgemaBe 
Ausfiihrungsform des Speisersystems darstellen, wobei der 
rohrahnliche Korper im vom Gussstiick abgewandten Teil 
Offnungen bzw. Locher aufweist. 

[0053] GemaB Fig. 1 ist ein herkommlicher Speiser 1 aus 
einer exothermen und/oder isolierenden Masse iiber einen 
Federdom 2 an dem Gussstiick 4 aufgesetzt. Fiir das Abtren- 
nen bzw. Abschlagen des Speiserrests ist keine optimale 
Brechkante ausgebildet. In Fig. 2 ist ein erfindungsgemaBes 
Speisersystem dargestellt, wobei iiber den Federdom 2 ein 
rohrahnlicher Korper 3 gefiihrt ist, der sich zum Gussstiick 4 
hin verjiingt. Dadurch wird eine Brechkante 5 ausgebildet. 
Der rohrahnliche Korper verjiingt sich zum Gussstiick hin 
und sitzt auf dem FuB bzw. Sockel 6 des Federdoms auf. Auf 
das Rohr ist ein Speiser(kopf) 1 aufgesetzt, wobei zur Ab- 
dichtung zwischen Speiser und Rohmmfang eine HeiBkle- 
bernaht 7 vorgesehen ist. Nach dem Formen nimmt der 
Speiser die durch grobe Schraffur gekennzeichnete Stellung 
ein, wobei die Relativbewegung zwischen rohrahnlichem 
Korper und Speiser erfolgt und die Positioniemng der 
Brechkante am rohrahnlichen Korper gegeniiber dem Guss- 
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stiick unverandert bleibt. Damit ist eine optimale Positionie- 
rung der Brechkante unabhangig von der endgiiltigen Lage 
des Speisers nach dem Formen gewahrleistet. 
[0054] In Fig, 3 ist ein erfindungsgemaBes Speisersystem 
dargestellt, wobei an der Innenwandung des Speiser(kopf)es 5 
1 ein Vorsprung bzw. ein Anschlag 8 fur den rohrahnlichen 
Korper 3 vorgesehen ist. Der rohrahnliche Korper 3 verjiingt 
sich zum Gussstiick bzw. Formhohlkorper 4 hin und kann 
sich walirend des Anformens bzw. der Verdichtung des 
Formstoffs durch den Formstoff schneiden bzw. zum Guss- 10 
stiick hin vorschieben. 

[0055] Wie in der Beschreibung ausgefiihrt, kann der Fe- 
derweg bei der Verdichtung des Formstoffs so abgestimmt 
werden, dass sich die Brechkante am FuB des Doms 2 nahe 
am Gussstiick ausbildet. Es ist auch moglich, dass der rohr- 15 
ahnliche Korper keine Verjiingung aufweist und im wesent- 
lich zylindrisch ausgebildet ist. 

[0056] In Fig, 3a ist das Speisersystem vor der Verdich- 
tung des Formstoffs dargestellt, wobei das dem Gussstiick 
zugewandte Ende des rohrahnlichen Korpers nicht auf dem 20 
FuB 9 des Federdoms aufsitzt bzw. direkt mit dem Guss- 
stiick Oder dem Formhohlkorper verbunden ist. 
[0057] In Fig, 3b ist das Speisersystem nach der Verdich- 
tung des Formstoffs dargestellt, wobei der rohrahnliche 
Korper direkt mit dem Formhohlkorper verbunden ist bzw. 25 
auf dem FuB 9 des Federdoms 2, falls vorhanden, oder dem 
Gussstiick aufsitzt. 

[0058] In Figs. 4a und 4b ist eine weitere erfindungsge- 
maBe Ausfiihrungsform dargestellt, wobei der rohrahnliche 
Korper 3 im vom Gussstiick abgewandten Teil Locher bzw. 30 
Offnungen 10 aufweist. Bei der dargestellten Ausfiihrungs- 
form steht der rohrahnliche Korper bereits vor dem Aufor- 
men bzw. Verdichten des Formstoffes am Gussstiick 4 auf. 
Nach dem Auformen bzw. Verdichten des Formstoffes (Fig. 
4b) ist der Speiserkopf 1 bewusst im oberen Bereich 1' zer- 35 
stort worden, wobei eine Relativbewegung zwischen dem 
rohrahnlichen Korper 3 und dem Speiserkopf 1 erfolgt ist. 
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1. Speisersystem fiir ein Gussstiick mit einem Speiser 
bzw. Speiserkopf und einem rohrahnlichen Korper, 
wobei der rohrahnliche Korper den Speiser bzw. Spei- 
serkopf direkt oder indirekt mit dem Gussstiick bzw. 
dem Fomihohlkorper verbindet und zur Ausbildung ei- 45 
ner Brechkante beitragt. 

2. Speisersystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der rohrahnliche Korper einen im we- 
sentlichen einheitlichen Durchmesser aufweist, und 
insbesondere zylindrisch bzw. im wesentlichen zylin- 50 

drisch ausgebildet ist. 

3. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich der rohr- 
ahnliche Korper zum Gussstiick zugewandten Ende hin 
verjiingt, einen sich verjiingenden Abschnitt oder eine 55 
Verengung des Innendurchmessers aufweist. 

4. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Speiser 
bzw. Speiserkopf ein Anschlag bzw. eine Auflage fiir 
das dem Gussstiick bzw. Formhohlkorper gegeniiber- 60 
liegende Ende des rohrahnlichen Korpers vorgesehen 
ist. 

5. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem 
Anschlag um einen Vorsprung an der Innenseite des 65 
Speisers bzw. Speiserkopfes handelt. 

6. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag 



bzw. die Auflage aus mehreren Auflagepunkten bzw. 
einer ringformigen Auflageflache besteht. 

7. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag 
bzw. die Auflage an der seitlichen Innenwandung bzw. 
der oberen Innenwandung des Speisers bzw. Speiser- 
kopfes vorgesehen ist. 

8. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrahnli- 
che Korper verhaltnismaBig diinnwandig ist, so dass er 
sich wahrend des Anformens bzw. Verdichtens des 
Formstoffs zum Gussstiick hin schneiden oder vor- 
schieben kann. 

9. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich wahrend 
des Anformens bzw. Verdichtens des Formstoffes der 
rohrahnliche Korper im wesentlichen nicht gegeniiber 
dem Gussstiick bzw. Formhohlkorper, aber gegeniiber 
dem Speiser bzw. Speiserkopf bewegt. 

10. Speisersystem nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich wahrend des Anfor- 
mens bzw. Verdichtens des Formstoffs der rohrahnliche 
Korper im wesentlichen nicht gegeniiber dem Speiser 
bzw. Speiserkopf, aber gegeniiber dem Gussstiick bzw. 
Formhohlkorper bewegt. 

11. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass weiterhin ein 
Federdom oder Fiihrungsdom vorhanden ist und der 
rohrahnliche Korper zumindest teilweise dariiber ge- 
schoben wird. 

12. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrahnli- 
che Korper vor dem Anformen bzw. Verdichten des 
Formstoffs nicht mit der dem Gussstiick bzw. dem 
Formhohlkorper zugewandten Seite auf der Form bzw. 
dem Feder- oder Fiihrungsdom aufsteht. 

13. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Speiser 
bzw. Speiserkopf, der rohrahnliche Korper und gegebe- 
nenfalls der Federdom bzw. Fiihrungsdom so dimen- 
sioniert sind, dass nach dem Anformen bzw. Verdich- 
ten des Formstoffs der rohrahnliche Korper auf der 
dem Gussstiick zugewandten Seite eine Brechkante 
ausbildet und der Speiser bzw. Speiserkopf nicht direkt 
auf dem Gussstiick bzw. Formhohlkorper aufliegt. 

14. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrahnli- 
che Korper zumindest nach dem Anformen bzw. Ver- 
dichten des Formstoffes auf dem Fuss des Feder- oder 
Fiihmngsdoms aufsitzt und dadurch eine Brechkante 
nahe am Gussstiick ausgebildet wird. 

15. Speisersystem nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Speiser 
bzw. Speiserkopf, der rohrahnliche Korper und gegebe- 
nenfalls der Fiihrungs- bzw. Federdom so angeordnet 
sind, dass wahrend des Anformens bzw. Verdichtens 
des Formstoffes der obere Teil des Speisers bzw. Spei- 
serkopfes durch den rohrahnlichen Korper zerstort 
wird. 

16. Speisersystem nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der rohrahnliche Korper den Feder- 
dom bzw. Fiihmngsdom ersetzt und gegebenenfalls zur 
Zentrierung des rohrahnlichen Korpers ein feststehen- 
der Dom vorgesehen ist. 

17. Speisersystem nach Anspmch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der feststehende Dom maximal die 
Lange des rohrahnlichen Korpers aufweist, vorzugs- 
weise jedoch kiirzer ist und der rohrahnliche Korper 
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zumindest teilweise iiber den feststehenden Dorn ge- 
schoben wird. 

18. Verwendung eines rohralinlichen Korpers zur Aus- 
bildung eines aufformbaren Speiserhalses bei Speisem 
fiir Gussstiicke. 5 

19. Verwendung nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der rohrahnliche Korper wie in den vor- 
stehenden Anspriichen angegeben ausgebildet und im 
Hinblick auf den Speiser bzw. Speiserkopf, den ggf. 
vorhandenen Feder- oder Fuhrungsdom oder festste- 10 
henden Dom und das Gussstuck bzw. den Formhohl- 
korper dimensioniert und angeordnet ist. 

20. Gussanordnung, enthaltend ein Speisersystem 
nach einem der vorstehenden Anspriiche, ein Guss- 
stiick bzw. einen Fomihohlkorper und einen Formstofif, 15 
dadurch gekennzeichnet, dass der rohrahnliche Korper 
vor dem Anformen bzw. Verdichten des Formstoffs an- 
gebracht und anschlieBend der Speiser bzw. Speiser- 
kopf aufgesetzt wird. 

21. Gussanordnung nach Anspruch 20, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, dass der rohrahnliche Korper vor dem 
Anformen bzw. Verdichten des Formstoffs nicht direkt 
mit dem Gussstuck bzw. dem Formhohlkorper verbun- 
den ist oder auf dem gegebenenfalls vorhandenen Dom 
aufsteht, sondem sich wahrend der Verdichtung des 25 
Formstoffs bis zum Gussstuck schneidet. 
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ABSTRACT: 



CHG DATE=20030902 STATUS=0>Feeder system for a 
casting (4) comprises a feeder /feeder head (1) and 
a tubular body (3) directly or indirectly 
connecting the feeder /feeder head to the casting 
or the mold and forming a breaking edge (5) . An 
Independent claim is also included for a casting 
arrangement containing the above feed system. 
Preferred Features: The tubular body has an 
essentially uniform diameter and is especially 
cylindrical. The end of the tubular body facing 
the casting is tapered, or the tubular body has a 
tapering section or a tapering of the internal 
diameter . 
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